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XPR" plazma

Emsalsiz performans. Rakip tanimayan isletim maliyeti.
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XPR genel agiklamalari

Emsalsiz performans. Rakip tanimayan isletim maliyeti.

Yeni XPR™ plazma, mekanize plazma kesme teknolojisinde
simdiye dek goriilen en dikkat ¢ekici ilerlemeyi temsil
eder. Bu yeni nesil sistemler, plazmanin kapasitesini ve
sundugu firsatlar eskiden kesinlikle miimkiin olamayacak
yollarla genisleterek plazmanin yapabileceklerini yeniden
tanimlar. XPR sistemi, siyah sac, paslanmaz gelik ve
altiminyumda emsalsiz X-Definition™ kesim kalitesiyle
kesim hizini artinir, verimlilikte ¢arpici bir iyilestirme sunar
ve igletim maliyetlerinde 6nemli oranda indirim kazandirr.
Yeni kullanimi kolay 6zellikler ve sistemi optimize eden
tasanm gelistirmeleri, XPR sisteminin asgari operator
mudahalesiyle gok daha kolay bir sekilde calistiriimasini
sagladigi gibi, optimum performans ve rakipsiz glivenilirlik
garantisi sunar.

Sektdrde dncii kesim kalitesi - X-Definition

XPR, yeni teknolojiyi siyah sac, paslanmaz gelik
ve alliminyum malzeme lzerinde yeni nesil,

X- Definition kesmeye yonelik rafine islemlerle
birlestirerek HyDefinition™ kesim kalitesini gok
daha ileri bir noktaya tasir.

ince siyah sac tizerinde tutarl ISO aralik 2 sonuglari

Eski plazma teknolojisi ile kiyaslandiginda genisletilmis
ISO aralik 3 kesim kalitesi sonuglari

Tim kalinlik araliklarinda Ustlin paslanmaz gelik
kesim kalitesi

Vented Water Injection™ (VWI) ile aliiminyum {izerinde
uUstin sonuglar

Optimize verimlilik ve daha diisiik igletim maliyetleri

Siyah sac uygulamalarda sarf malzemesi 6mriinde dikkate
deger artis

Rakip plazma sistemlerinden daha kalin delme kapasitesi

Eski nesil teknolojilere kiyasla belirgin 6lgtide daha dustk
isletim maliyeti

Kesme sarf malzemelerinin aynisi kullanilarak ytiksek
kalitede argon markalama

Sistemi optimize eden tasarim gelistirmeleri
Kontrollii ark s6nmesi hatasina karsi koruma sayesinde
reel sarf malzemesi émriinde ciddi artig

Yiiksek akim seviyelerinde torgta hasara neden olabilecek
kalici elektrot plskiirmesi arizalarinin etkisinde azalma

Siyah sac, paslanmaz celik ve aliiminyumda tutarh kesim.

XPR kesim Kalitesi karsilagtirmasi

130 kesim kalitesi

En iyi

m— 260 amp'de
300 amp'de

Aralik 5

Aralik 4

\_/'\/
Aralik 3
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Kullamm kolayhi
= Sezgisel islem ve otomatik izleme ile kullanim kolaylig
yeniden tanimlanir

= CNC araciligiyla tim islemler ve ayarlar tizerinde
tam kontrol

= Gelismis bakim ve servis komutlari icin otomatik
sistem izleme ve 6zel ariza tespiti kodlari

20 saniye dmilr boyunca Kalite

20 mm siyah sac
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= EasyConnect™ torg kablosu ve tek elle torg-yuva baglantisi
sayesinde hizli ve kolay degistirme

= Kolay sarf malzemesi degisikligi igin QuickLock™ elektrot

= Gig kaynagindaki Wi-Fi donanimi sayesinde mobil cihazlara

baglanti ve LAN baglantisi sayesinde ¢oklu sistem izleme
ve servis olanag




Sektorde 6nci X-Definition kesim kalitesi

Torc ve sarf malzemesi teknolojisi

X-Definition" siyah sac lizerinde kesim kalitesini

ve tutarliidini iyilestirir, Hypertherm'in éncti HyDefinition®
isleminin uygulanma alanini genigleterek daha fazla
demir igermeyen uygulamaya olanak tanir ve bu islemin
kapasitesini, gesitli kritik yeni kesme teknolojisiyle

gok daha glicli hale getirir.

Genigletilmig HyDefinition teknolojisi

Hypertherm'in benzersiz bir iki pargali havalandirmali nozul
tasarimina sahip olan éncii HyDefinition® teknolojisi, plazma
arkini hizall ve odakli halde tutarak ark istikrarini ve enerji
yogunlugunu artinir, bunun sonucunda daha tutarli, daha
hassas kesim kalitesi elde edilebilir. Eskiden aslen siyah

sac uygulamalarinda kullanilan bu temel teknoloji, artik demir
icermeyen tum kesme islemlerinde uygulanarak, paslanmaz
celik ve alliminyum malzemelerde daha temiz, daha keskin
ve daha tutarli kenar kalitesi elde edilmesini saglar.

Vented Water Injection (VWI)

Patenti beklemede olan bu islemde bir havalandirmali

N2 plazma ve bir HoO muhafaza yer alir. Basta altiminyum
olmak lizere demir igermeyen malzemelerde kenarlar dik,
agllanma sorunu az ve yiizey sonlandirmasi mikkemmeldir.

Gool nozzle (Soguk Nozul)

300 amp oksijen islemine yonelik patenti beklemede olan
bu 6zellik, dogrudan nozul havsasinin sivi ile sogutulmasini
saglar. Bu sogutma, sarf malzemelerinin émrii boyunca
kesim kalitesinin %40'tan daha fazla artinimasinda
belirleyici bir unsudur.

Cool nozzle (Soguk Nozul)

Vent-to-shield technology (Havalandirma-muhataza teknolojisi)

Bu yeni teknoloji, havalandirmali plazma gazindan
kazanilan hidrojeni plazma gaziyla karistirarak, agilanma
sorununu azaltir ve 12 mm'ye kadar paslanmaz gelikte
daha tutarli kenar rengi sunar.

Plazma nemlendirme

Patenti beklemede olan plazma nemlendirme 6zelligi,
ince paslanmaz gelikte ark yogunlugunu ve kesim hizlarini
artirirken, ark istikrarini korur ve daha plirlizstiz kesim
kenarlari elde edilmesini saglar.

PowerPierce

Patentli PowerPierce® sivi sogutmali muhafaza teknolojisi,
delme sirasinda erimis metali geri iterek, Hypertherm'in
ozel argon destekli islemi kullanildiginda siyah sacda

45 mm'ye, XPR300 ile 50 mm ve XPR170 ile 40 mm’ye
kadar malzemede Uretim delmesine olanak tanir.



Advanced arc stability

Muhafaza gazi tepmesinin degistiriimesiyle elde

edilen Ustiin ark kararlihg, bir delme deliginden veya

dar bir agidan giktiginda ark istikrarini iyilestirerek,

daha kisa giris uzunluklari ve daha iyi kesim kalitesi sunar.

Gelismis torg geometrisi

76° dis ters agi ve 52°ye kadar bevel dondiirme 6zelligine
sahip olan bir iyilestirilmis konik tor¢ tasarimi sayesinde
Ustiin bevel kapasitesi ve performansi.

True Hole teknolojisi

XPR™ True Hole® teknolojisine, 1:1-2:1 aralijinda
gap/kalinlik oranlarina sahip siyah sac malzemede
otomatik olarak civata deligi kalitesi uretilmesi igin yeni
ark segmentasyon protokolleri dahil edilmistir.




Islem kontrolii ve aktarim.

Gaz ve sivi aktariminda yepyeni bir konsept sayesinde

son teknolojili islem kontrolii. Ug konsol secenegi

(Core™, Vented Water Injection™ (VWI) ve OptiMix™),
paslanmaz gelik ve alliminyumda birbiri pesi sira iyilestirilmis
kesme becerileri sunarak her konsol ile rakip tanimayan
siyah sac kesim kalitesi sunar. Tim konsollar yiiksek
verimlilik ve kullanim kolayligi igin tamamen CNC uzerinden
kontrol edilebilir.

Gaz baglanti konsolu gazlari/sivilan

Core Vented Water Injection (VWI) OptiMix
02/Ny/Hava ° ° °
F5/Ar/H;0 ° °
Hy-No-Ar karigimi °




Core™ konsolu

Emsalsiz siyah sac kesme performansi ve 12 mm'ye
kadar paslanmaz gelik Gizerinde Ustlin agi ayar ve kenar
sonlandirma. Bu sonug, plazma gazinin igine hava
karismasini engelleyerek iyilestirilmis, daha parlak kenar
sonlandirma sunan yeni bir No HDi™ islemi araciligiyla
elde edilir.

Vented Water Injection™ (VWI) konsolu

Core konsolu becerilerinin tiimiine ek olarak argon
markalama ve argon destekli islemde delme kalinliginda
%10'dan fazla artis. F5 HDi islemlerinin ve patenti
beklemede olan Vented Water Injection (VWI) 6zelliginin
dahil edilmesiyle, oldukga iyilestiriimis paslanmaz gelik ve
altiminyum becerileri sunulur.

OptiMix™ konsolu

Core ve VWI konsollarinin becerilerinin timiine
ek olarak, diinyanin en esnek, en Ustiin paslanmaz
gelik ve alliminyum kesme becerisinin sunulmasi
igin ayrik 3 gaz karnistirma (Ar, Ha ve No).

rn=e ROl ©




Optimize verimlilik ve daha diisiik isletim maliyetleri

Hypertherm'in sektdrde oncu verimlilik teknolojileri temel alinarak Uretilen XPR™, daha ytksek
kesim hizlari, ikincil islemleri azaltan veya tamamen ortadan kaldiran daha yiksek kalitede kesimler
ve cok daha hizli takma suresiyle daha uzun sarf malzemesi 6mri sunar. Bu 6zelliklerin hepsi

bir araya gelerek, plazma sistemi isletim maliyetlerinde daha da fazla indirim sunar.

Teknoloji avantajlari 20 saniyelik baslatma sayisi
Torg yuvasindaki bir valf, gaz akislarinin daha hizli 1600
ve hassas bir sekilde kontrol edilmesini saglayarak, 00
oksijen islem 6mriinii 6nemli oranda uzatir ve oldukca 1200
hizli kontrollti snme islemi yapilmasina olanak tanr. 1000
Kontrollti sénme hatalarinin uygulamalarin gogunda 800
bu sekilde ortadan kaldinimasiyla, baska sistemlerle 600
kiyaslandiginda bir sarf malzemesinin émri neredeyse a0
3 kat uzar.

200
Yeni Cool nozzle™ akis teknolojisi, eskisinden ¢ok daha 0

o : S T XPR HPRXD Rakip A Rakip B
iyi ISO aralik 3 sonuglari ile sarf malzemesi 6mriiniin (300A) (260 A) (280 A) (300 A)

kayda deg@er Olglide uzatilmasina katki sunar.

Daha ytiksek gti¢ ve argon destekli delme kapasitesi,
verimlilik avantajlarinin daha da artirnlmasi igin gok daha

kalin malzemelerin delinmesini saglar. :ggg

Kesme sarf malzemelerinin aynisi kullanilarak yliksek 3000

kalitede argon markalama sayesinde hizli ve verimli 2500

degistirme yapilabilir. 2000

1500

| | XPRITO | XPR300 0

Maksimum cikis giicii 35,7 kW 66,5 kW 500
210V 22V

20 saniyelik baslatma sayisi

94100 devrede kalma ark 0 :

gerilimi ( XP?) HP(RXD E)evel 5ak|pA/-‘)\
170 200 200

Kesim tablosu kalinlik o | om |

Delme kapasitesi Siyah sac (argon destekli) 38 50

Siyah sac (standart 0,) 35 45

Paslanmaz gelik % % HYPER THERM
Aliiminyum 2% 38 ' : ‘
Koparma kapasitesi Siyah sac il % : >< P R 8 O O

Paslanmaz gelik 38 15
AMiiminyum 38 50
Kesim agisi 1S0 9013 araligi 2-4 2-4

Argon markalama

Xer17
XPR300
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Sistemi optimize eden tasarim gelistirmeleri

XPR™ otomatik olarak en ylksek kalitede kesimler ve optimum sistem performansi sunacak
sekilde tasarlandi. Gelismis gug kaynagi teknolojisi hizli, yanit hassasiyeti son derece yuksek
sistem geri bildirimleri sunar ve sistem verimliligi ve sarf malzemesi émri Uzerinde olumsuz
etki olusturabilecek olaylar ortadan kaldirmak icin sisteme otomatik olarak midahale eder.

Iyiletirilmig calistirma ve ariza tespiti bilgileri

Giig kaynag igindeki sensorler daha iyi ariza tanilama
kodlari ve kayda deger 6lglde iyilestirilmis sistem
izleme bilgileri sunar. Bu, ariza tespiti stiresini kisaltir
ve sistemin bakimi ile ilgili proaktif veriler sunarak
sistemin optimizasyonunu iyilestirir.

XPR'nin son teknolojili gli¢ kaynaginda, ark gerilimi
ve akim ayarlarindaki degisiklikleri aninda algilayan

ve bunlara karsi hemen yanit tireten gelismis chopper
devre sistemi kullanilmistir. Bu sofistike Arc response
technology™ 6zelligi, isletim maliyetlerini azaltan

ve verimliligi artiran 6nemli avantajlar sunar.

12



Arc response technology™

Otomatik torc korumasi

Chopper modiili, kalici etkilerle sonuglanan elektrot
puskirmesi arizalarini daha baslamadan algilar

ve sistemi kapatarak torcun hasar gérmesini 6nler
ve sarf malzemelerinin daha iyi bir sekilde
kullaniimasini saglar.

= Torg anzasini 6nler
* isletim maliyetini azaltir

Kontrollii ark sénmesi hatasinin otomatik dnlenmesi

Chopper modiild, bir kesimin, uygun kontrollt akim

ve gaz akisl azaltmasi yapilmadan, kontrolsiiz bir tarzda
tamamlanmakta oldugunu algilar. Otomatik olarak

hizli bir kontrollii sonme sirasi baslatarak elektrotu
korur, bdylece bu 6zellige sahip olmayan sistemlerle
kiyaslandiginda sarf malzemesi émriin, garpici bir
oranda, 3 kattan daha fazla uzatr.

= Elektrotu korur
= Gergek sarf malzemesi émriinii iyilestirir
* Isletim maliyetini azaltir

. » Esik kargilanmigtir
Otomatik m"; Korumasi * Giig kaynagn bir hizl kapatma baslatir
—— | Y H,,,.\M,qr N"""
Kesme akimi /
istikrarsiz
hale geliyor
Elektrot dmriiniin
sonuna ulagiyor
—— Kesme akimi

— Plazma basinci

Kontrollii ark sinmesi hatasi dnleme | * Esik kosulu karsilanmigtir
* Giig kaynag kontrollii ark sinmesi baglatir
* Kesme akimi sifira diiser

Metalle temasi korumak
igin ark esner

* Ark sonlandirilirken plazma

basinci azaltilir
* Hafniyum diisiik basingta yeniden
katilagarak elektrot aginmasini asgari
diizeye indirir

13



Kullanim kolayhg

XPR™ gelismis sistem performansina kolay bir sekilde ulasmada yeni bir standart belirler.
Sistemin ayarlanmasindan, kurulmasina ve islem optimizasyonuna kadar, XPR'nin sezgisel
islemi ve otomatik sistem izleme kapasitesi, kolay plazma kesimini yeniden tanimlar.

= Daha az konsol ve baglanti olmasi parga sayisini ‘ XPR giic kaynai ‘
ve karmasikligi azaltir. —

v

= Torg kablosunun TorchConnect™ konsoluna ‘ Gaz bailants konsolu ‘
EasyConnect™ aletsiz baglanti ile baglanabilmesi +
ayarlama stresini kisalttigr gibi degistirme Y o v
iglemlerini basitlestirir. Sistem ‘ Torg baglanti konsolu ‘

kontroldrii
ki {

L SR | Torg
Gaz segici




= Tum konsollarda tim kesme iglemlerinin dogrudan
CNC'den segilmesine ve ylriitiilmesine olanak taniyan
gelismis otomatik gaz 6zelligi vardir.

= Patenti beklemede olan QuickLock™ elektrotun
/4 tur gevirmeyle kolayca takilabilir 6zellikte olmasi,
is ayarlama stresini kisaltir.

= Hypertherm'in en kolay ve en hizli tor¢ ayirma tasarimi,
torcun tek elle, hizl bir sekilde gikartiimasini saglar.

= Dahili Wi-Fi, galistirma ve izleme 6zelliklerini mobil cihazin
paneline baglar.

= Gezinmesi ve okumasi kolay.

= Pek ¢ok mobil cihaz ve diz stii bilgisayarlar modelinden
kesme islemlerinin segilmesine ve ¢ok sayida sistemin
izlenmesine olanak tanrr.

xproecd
XPRI00 - plasma POWer Supply

- 1 POWER SUPPLY
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Cevresel avantajlar

Hypertherm olarak miihendislikteki misyonumuz,
miisterilerimize, sirketimizin sahiplerine ve gezegenimize

Usttin deger sunacak yenilikgi teknolojiler, trlinler ve

gozimler gelistirmektir. Yaptigimiz her iste gevresel etkimizi
azaltmak igin bunu basarimiz agisindan kritik bir unsur olarak
gorliyoruz. XPR sistemleri sarf malzemesi kullanimi, enerji
tliketimi ve karbon ayak izinin azaltlmasiyla daha verimli
olacak ve;daha az atik Uretecek sekilde tasarlandi~

FEvhe) T
r‘nl'hlillliu
& e X ¢ >
® =
Kesim partisi bagina — .
W partst bas 0 e Manyetiklerin karbon "
Daha uzun galisma siiresi icin sarf malzemelerinde %64 E-atik temizlidi saglayan etkisi U477 9462 daha yiiksek 914 daha hizl keser
daha iyi giivenilirlik daha az bakir malzeme daha iyi bir tasarim giic/agirk orani
azaltildi
kullanimi
Y
1 K
a@
%100 geri dnilstiiriilebilir 99,6 geri
ambalaj malzemesi doniistiiriilebilir

sistem G
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Gavenilirlik

XPR'deki miihendislik gelistirmeleri test,

analiz ve sistem ince ayarina ayrilan on binlerde
saatlik emegin sonucudur. Gelistirmemiz, ¢alisma
slirenizi en Ust duizeye gikartarak, en stresli saha
kosullarinda dahi glivenilir makine performansi
garantisi verir. XPR™, Hypertherm'in bu gtine
dek urettigi en kiiglik mekanize plazma sistemidir.
En Ust dlizeyde performans garantisi i¢in
operasyonlariniz sirasinda dahili sensorler akimi,
basinci, sicakligi ve akisi kesintisiz bir sekilde
izleyip bunlar sistem 6zellikleriyle karsilastirir.

Teknik Ozellikler

Benel XPRI70 | XPR300

Maksimum agik devre 360VDC 360 VDC

gerilimi

Maksimum cikis akimi 170 A 300A

Maksimum gikis giicii 35,7 kW 66,5 kW

Cikis gerilimi 50-210 VDC 50-222 \IDC

9100 devrede kalma ark 210V 222V

gerilimi

Devrede kalma degerleri 40 °C’de, 35,7 kW'da | 40 °C’de, 66,5 kW’'da
%100 %100

Galistirma ortam -10 °C-40 °C -10°C-40 °C

sicakliklari dedisir

Giig faktri 35,7 kW’ta 0,98 66,5 kW’ta 0,98

Sojutma Basingli hava (Sinif F) | Basingh hava (Sinif F)

Yalitim Simif H Sinif H

EMC emisyonlari Simif A Sinif A

siniflandirmasi
(sadece CE modelleri)

Ust kaldirma gézii Ust kaldirma gozii
agirlik kapasitesi 454 kg | agirlik kapasitesi 680 kg

Alt forklift yuvalar

Kaldirma noktalari

Alt forklift yuvalari

Konsol

Core, VWI
ve OptiMix

Core, VWI
ve OptiMix

VWI ve
OptiMix

OptiMix

VWI ve

OptiMix

Core, VWI
ve OptiMix

VW1 ve
OptiMix

OptiMix

Kesme
gazlan

0, plazma
0 muhafaza

0, plazma
Hava muhafaza

0, plazma
Hava muhafaza

0, plazma
Hava muhafaza

0, plazma
Hava muhafaza
Ny muhafaza

Ny plazma
Ny muhafaza

F5 plazma
Ny muhafaza

Ha-Ar-N; plazma
Ny muhafaza

Ha-Ar-N; plazma

Ny muhafaza

Ny plazma
Hy0 muhafaza

Hava plazma
Hava muhafaza

Ny plazma
Hy0 muhafaza

Ny plazma
Hy0 muhafaza

Ny plazma
Hy0 muhafaza

Hy-Ar-N; plazma
Ny muhafaza

Siyah sac
30

50

80

130

170

300

300

Paslanmaz celik
40

80

170

300

300

Aliiminyum
40

80

130

300

300

Kalinlik
(mm)

W = — (=)
DSOS O W oUW T W,

0O 1T N — O) N —
oo oMo ol N

10
6
10
20
12
25
50
12
25
50

Ortalama kesim
hizi
(mm/dk.)

5348
1153
726
3820
2322
1369
5582
3048
1405
6502
2680
256
5080
3061
1175
152
3940
1950
560
165

6100
2683
918
4248
1916
864
1975
1735
256
2038
1040
387
162
2159
1302
403

4799
2596
I
3820
2203
956
2413
1702
810
2286
1302
524
3810
2056
391

Bu, kullanilabilecek islemlerin ve kalinliklarin tam listesini temsil etmez
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50 years of Shaping Possibility

Dogru araclarla ve inovasyona, is ortakliklarina ve topluluklara israrla

odaklanarak her seyin miimkiin olabilecegine inaniyoruz.

Bundan elli yil 6nce, iki arabanin sigabilecegi kiiglik bir
garajda, ise dair basit ancak giigli fikirlerle ve endiistriyel
kesmenin gelecegini sekillendiren bir bulugla Hypertherm®
yolculugumuz basladi. O yillarda zihnimizi atesleyen ayni
idealler bize bugtin de yon veriyor: Yarattigimiz triinler,
besledigimiz kiltiir ve musterilerimize sundugumuz
deneyimden gli¢ alarak basariimasi miimkiin olabileceklere
karsi meydan okuma tutkusu. Gelecegimize, bundan 50 yil
sonrasina baktigimizda, ¢alisanlarimizin, is ortaklarimizin ve
yeniliklerimizin diinyanin her yerindeki endustriler igin her
seyi olanakli kilacak goziimlerle gelecegi sekillendirecegi
dustincesiyle gurur duyuyoruz.

Hypertherm olarak diinyanin éncili endustriyel kesme
¢oztimleriyle musterilerimizin vizyonunu sekillendiririz. Her
glin, diinyanin her yerindeki kisilere ve sirketlere, diinyamizi
sekillendiren urunleri tretirken vizyonlarini daha iyi, daha
akilli ve daha etkili yollarla canlandirmalarina yardim
ediyoruz. Bu nedenle, ister Kuzey Amerika'da hassas
parcalar kesiyor, ister Norveg'te boru hatti déstyor, ister
Brezilya'da tarim makineleri tiretiyor, ister italya’da tas
kesiyor, ister Guiney Afrika’da maden kaynaklarinda oluk
aglyor veya isterse Gin'de bir gokdelen insa ediyor olun,
sadece pargalarinizi kesmek igin degil, vizyonunuzu hayata
gecirmekte de Hypertherm'e glivenebilirsiniz.

Hypertherm patent duvan

U100 caligan sahipligi Gnemlidir

Hypertherm'de, sadece galisan degiliz; hepimiz
sirketin sahibiyiz. Ortak sahiplik, musterilerimizin
birinci 6nceligimiz olmasini garanti altina alan guglu
bir motivasyondur. Bizler ortak sahipler olarak, her
bir Urtintin en ylksek kalitede Uretildiginden ve
hizmetlerimizin hepsinden daha iyi oldugundan emin
oluruz. Ayrica bize, is ortaklarimiza ve musterilerimize
deger katacak uzun vadeli iliskiler kurariz.

Diinya capinda mevcudiyet ve giig

Hypertherm, fabrikasyon ihtiyaglariniz igin vazgecilmez
bir ortaktir ve yliksek performansli kesme ¢ozlimleri
saglamaya odaklanan kiiresel bir organizasyon insa
etmistir.

Hypertherm'in formiiliiniin ana dgeleri arasinda sunlar yer alr:

Misteri merkezli Grtin tasarimi ve destegine odaklanan
azimli galisanlar

Yerel satis ve servis
Kapsamli uygulama deneyimi ve kanitlanmis sonuglar

Musterilerimize ve topluluklarimiza fayda saglayan
strdirdlebilir ve ahlakli is uygulamalari
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Size en yakin lokasyonu bulmak
igin www.hypertherm.com
adresini ziyaret edin.

HyPerformance, X-Definition, HyDefinition, XPR, HPR, Core, Vented Water Injection, PowerPierce, True Hole, OptiMix, HDi, Cool nozzle,
Arc response technology, EasyConnect ve QuickLock; Hypertherm, Inc!nin ticari markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger

iilkelerde tescilli olabilirler. Greener

3a6oTa 06 OKpyHaroLLel cpeae — OAHa U3 OCHOBHbIX LLIEHHOCTEM KoMnaHuK Hypertherm; aTo KpUTUYECKM BawHbIA BaKTop Halwero ycnexa uts
1 ycrexa Hamx KnMeHToB. Mel niaHOMepHO MAEM K CBOeW Lie/i: COKPaLLEHWIO BO3AENCTBMA Ha OKPYHaloLLYIo Cpelly Mo Bcem chepam /‘
Hale feATenbHOCTU. JJononHuTenbHele CBEAECHWA CM. Mo cneaytoliemy agpecy: www.hypertherm.com/environment.
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https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems 3
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
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	XPR overview
	Industry leading X-Definition cut quality
	Optimized productivity and reduced operating costs
	Engineered system optimization
	Ease of use
	Environmental benefits
	Reliability
	Nearly 50 years of Shaping Possibility

	Button 26: 


