Plasma HPR130

Istikrarl ve iistiin kesim kalitesi
Maksimize edilmis verimlilik
Minimize edilmis operasyon maliyetleri
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istikrarli ve Ustiin kesim kalitesi Maksimize edilmis verimlilik

Siyah sacta her baglatma arasi 20 saniye olan.

1SO 9013 standartina gére dlgiilen kesim kalitesi. 12 mm _ 2,2 m/min
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HyPerformance HD3070 Rakip A Rakip B Siyah sacta 130amperde kesim hizi
(130 A) (100 A) (100 A) (130 A)
 Diger “Hassas” rakiplerine nazaran daha diistk » 200 ampere yaklasan islemlerde yiksek kesim
kesim acisi degisikliklerine sahiptir. hizlarina ulasma.
« Istikrarli tekrar edilebilir kesim performansi « Listelenmis kesim hizlari en iyi kesim kalitesini
) : o .
- ikinci bir operasyonu indirgeyen neredeyse sunar, kesim hizi %50 daha hizli olabilir.
capaksiz kesim. * Hizli kesimden kesime déngi zamani verimliligi

arttirir.

Makinalastiriimis plazman

Hypertherm 35 senedir gelismis plazma kesim teknolojilerinin dnculigind yapmaktadir ve
dunyanin en basta gelen plazma ark kesim ekipmanlarinin Ureticisidir.Kesim
kalitesinde,Uretimde ve operasyon maliyetlerinde ani ve dnemli gelismelerin avantajlarini
getirerek Hypertherm gelismis yuksek isili metal kesim teknolojisinin diinyadaki lider
saglayicisi konumunu tekrar etmis ve geligtirmistir.

HyPerformance Plasma HyPerformance Plasma kalin ve ince
Karsilastinlamaz HyDefinition® cok cesitli metalleri keser, pahlar,
Operasyon Maliyetini Yariya indirger ve markalar, bunlari yapan tek

bir sistemdir

HyPerformance Plasma HyDefinition’nin , gapaksiz
kesim kalitesini getirmistir. Bunu ytksek istikrar,
kesim hizi, uzun dmurll sarf malzemesiyle saglar
ve operasyon maliyetini yariya indirir.

Paslanmaz celik kesimleri

istikrarli kalite igin patentli

HyDefinition kesim. « Istikrarli kesim kalitesi igin patentli HyDefinition

HyFlow .
vorteks - kesim.
memesi 'azma gaz .
ginist + Ince materyalden tim araliklardaki kesim
o ;Eélma gas! kalinliklarina kadar tretimde patlatma 25 mm’dir.
» HyPerformance’nin paslanmaz sactaki kesimi
yuksek kalitededir.

Muhafaza Hypertherm « Ayni sarf malzemeleri Ustlinde markalama ve
gaz girisi muhafaza

teknolojisi kesimin gergeklesmesi.
o]

[ Calisma pargasi |

» Cabuk - Ayrilabilir tor¢ ,basit ve hizli sarf
malzemesi degisimini saglar.

HyFlow vortex teknolojisi , arki tam olarak elektrotun

merkezine yerlestirir. Bu da kesim kalitesini ve sarf * 45° dereceye kadar agili kesim.

malzemesinin uzun 6murli olmasini saglar.



Daha uzun sarf malzeme émri Minimize edilmis operasyon maliyetleri
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Baslangic¢ta kesim zamani (1308) (1004) (2008) (1308)
* Hypertherm’in patentli LongLife islemi sarf malzeme + Test edilmis diger (hassas) rakiplerine nazaran
Omrind buyuk dlgtide arttirir. yari operasyon maliyeti saglar.
- Patentli su tlipt ve elektrot dizayni sarf malzeme * Yar operasyon maliyetine hydefinition kesim
omrini ve kesim kalitesindeki istikrari arttirir. kalitesi.

In bir sonraki jenerasyonu

Hyperformance Plasma operatére Hyperformance Plasma otomatik gaz ya

kullanim kolayligi saglayacak ve da manuel gaz dolasimina uygundur

istikrarli olacak sekilde dizayn edilmistir . Hassas gaz kontrolu Giri basinci degisimini
dengeler.

Basit ve kolay kullanim saglayan kontroller ) ) )
+ Otomatik ve Manual gaz sistemlerinde CNC’ye

» Manual gaz konsolu gli¢,akim,ariza tesbiti ve gaz seri linkle ayiric bilgi saglar.
ayarlarini tek bir
konsolde toplar.

- Otomatik gaz tim Otomatik gaz dolasiminin ek faydalarn

plazma parametrelerinin
tam kontrolu icin CNC’ye
entegre edilmigtir.*

« Optimal kesim kalitesi ve sarf malzeme 6émri igin
gaz dolasimi torcun yaninda gérantilenip kontrol
edilir.

» Kesimden markalamaya hizl gegcis.

» TUm plazma parametrelerini kontrol etmek igin
CNC’ye tam entegrasyon.

Manuel gaz

konsolu
» Paslanmaz ve aluminyum kesimi gelistirmek igin
gaz karisimi.

Hassas gaz kontroli kesim kalitesini arttirip sarf
malzeme émriini uzatirken degiskenligi azaltir
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Otomatik gaz segimi ve dlel rﬂ — Gabuk-ayrilabilir tor¢
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Spesifikasyonlar CE, CCC, CSA

Operasyon bilgileri

Girig voltajlan VAC Hz Amps l.\.lere.deyse capaksiz kgsmy kapaSIteSI — siyah sa¢ 16 mm
(3-PH) 200/208 50-60 62/58 Uretimde delme kapasitesi — siyah sa¢ 25 mm
ve akimlar 220 50-60 58 Maksimum kesim kapasitesi (kenardan girmeli) — siyah sa¢ 38 mm
240 60 52 —
380 50-60 34 rtalama
Materyal Akim Kalinlk kesim hizi
400 50-60 32 (A (mm) (mm/min.)
440 60 28
480 60 26 Siyah sa¢ 30 0,5 5355
600 60 21 0, plazma 1 3615
0, muhafaza 1,5 2210
Cikis voltaji 50-150 VDC 3 1160
6 665
i e e 0, plazma 50 1 5000
0, muhafaza 3 1800
is dongusu 100% 6 950
0, plazma 80 3 6145
Maximum OCV 311 VDC Hava muhafaza 6 3045
10 1810
Ebatlan 1079,5 mm (derinlik), 566,4 mm(en), 12 1410
967,7mm (ytikseklik) 20 545
0, plazma 130 6 4035
Torgla birlikte agirhk | 317,5 kg Hava muhafaza 10 2680
12 2200
Gaz talebi 20 1050
Plazma gaz 0,, N,, F5%, H35**, Hava 25 550
Muhafaza gazi N,, 0,, Hava 38 255
Gaz basinci 8,3 bar Manugl gaz konsoli.J. Paslanmaz
8 bar Otomatik gaz konsolii F5* plazma 45 1 5740
* F5 = 95% N,, 5% H N, muhafaza 2,5 2510
** H35 = 35% H, 65% Ar 5 845
F5* plazma 80 4 2180
Hypertherm kalitesi N, muhafaza 6 1225
10 560
HyPerformance Plasma sistemleri Hypertherm H35™ plazma 130 10 980
laboratuarlarinda binlerce saatlik giivenilirlik testlerine tabi N, muhafaza 12 820
tutulmustur.Sonuglar -10°C,40°C arasindaki cevre kosullarinda 4 360
%100 is dongusl saglayarak Hypertherm’e gurur kaynagi Aluminvum 25 Ay
uminyu
olmustur. Hava/Hava 45 1,5 4420
+ CCC, CE, CSA sertifikalar. 4 2575
6 1690
+ Hypertherm ISO 9001:2000 sertifikasina sahiptir. H35**plazma 130 12 1455
N, muhafaza 20 940
» Hypertherm full sistem garantisi - tim sistem pargalarinda 2 25 540

yil torcta 1 yil garanti.

+ Genisletilmis servis olanagi ve azaltiimis parca sayisi

basit,guclu bir dizayn saglar.

Hypertherm, HyPerformance, HyDefinition, LongLife ve
HPR Hypertherm Inc.’in markalandir ve Amerika Birlesik
Devletlerinde ve/veya diger Ulkelerde tescilli
olabilmektedir.

© Copyright 11/07 Hypertherm, Inc. Revizyon 3
87029N  Turkge / Turkish

www.hypertherm.com

Not: Karsilagtrmaya dikkat edin:Rakipler genellikle en iyi kesimi saglayan hizlari
degil de maksimum kesim hizlarini gdsterirler.Yukarida verilen kesim hizlari
en iyi kesimi saglayan hizlardir.Kesim hizlari %50 daha hizliya gikarilabilinir.

Operasyon tablosunda Hpr130 i¢in mevcut tim islemler
listelenmemistir.Daha fazla bilgi icin litfen Hypertherm'’i arayiniz.

Hypertherm, Inc. USA 603-643-3441 Tel 603-643-5352 Fax manual.info@hypertherm.com
Hypertherm Automation USA 603-298-7970 Tel 603-298-7977 Fax info@hyperthermautomation.com

Hypertherm Plasmatechnik GmbH Deutschland 49 6181 58 2100 Tel 49 6181 58 2134 Fax
HTDeutschland.info@hypertherm.com

Hypertherm (S] Pte Ltd. Singapore 65 6841 2489 Tel 65 6841 2490 Fax
HTSingapore.info@hypertherm.com

Hypertherm [Shanghai) Trading Co., Ltd. PR China 86-21 5258 3330 /1 Tel 86-21 5258 3332 Fax
HTChina.info@hypertherm.com

Hypertherm Branch of Hypertherm UK, LLC England 00 800 3324 9737 Tel 00 800 4973 7329 Fax
HTUK.info@hypertherm.com

France [Representative office) 00 800 3324 9737 Tél 00 800 4973 7329 Fax HTFrance.info@hypertherm.com
Hypertherm S.r.l. Italia 39 02 725 46 312 Tel 39 02 725 46 400 Fax HTltalia.info@hypertherm.com

Hypertherm Europe B.V. Nederland 31 165 596907 Tel 31 165 596901 Fax
HTEurope.info@hypertherm.com

Hypertherm Japan Ltd. 81 6 6170 2020 Tel 81 6 6170 2015 Fax HTlapan.info@hypertherm.com
HYPERTHERM BRASIL LTDA. 55 11 6409 2636 Tel 55 11 6408 0462 Fax HTBrasil.info@hypertherm.com
Mexico (Representative office) 52 55 5681 8109 Tel 52 55 5683 2127 Fax ventas@hypertherm.com.mx



