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LongLife® hava ve oksijen plazma kesim sistemi

En yiiksek diizeyde verimlilik, Kolay ¢alistirma, Guvenilir performans


https://www.hypertherm.com

MAXPRO200

MAXPRO200 plazma kesme sistemi, hava veya oksijen plazma gaziyla etkileyici kesim hizlarina, tutarli kesim
kalitesine ve sira disi sarf malzemesi 6mriine sahiptir. Kolay calistirma icin optimize hale getiriimis kesme
parametreleri tek bir adimla otomatik olarak ayarlanir ve kontrol edilir. Agir hizmette kullaniimak, cok cesitli
sektorel uygulamalarda yliksek mekanize ve elde kesme ve oluk agma kapasitesi sunmak tzere imal edilmis
olan MAXPRO200, giivenilir performans sunar.

En yiiksek diizeyde verimlilik Kolay galigtirma
MAXPRO200, en ust diizeyde verimlilik igin ytiksek Hava ve oksijen plazma kesmede kendi sinifi iginde
kesim hizlarini ve hizli islem degistirebilmeyi bir araya en kolay plazma sistemi; kurulumu kolay, ¢alistirmasi
getirir. kolay ve performansi en iyi hale getirmek kolay.

= Sinifinin en iyisi yliksek kesim hizlar saatte daha fazla = Sezgisel tek adimli arayiizli ve otomatik gaz kontroli
parga bitirmesi saglar. operatdr miidahalesine gerek kalmadan tutarl

* %100 devrede kalacak sekilde imal edildigi igin sonuglar Uretir.

en zorlayici iretim ortamlarina uygundur.

= Otomatik ayarlarla, aletsiz kablolarla ve gabuk ayrilabilir
torclarla kesme, oluk agma iglemleri, mekanize
ve manuel islemler arasinda hizl gegis yapilabilir.

Yiiksek kesim Mmzlari = maksimum verimlilik

2300 90
Il MAXPRO200 (0,)

MAXPRO200

2000 Hava plazma (105 A) 0

Il Oksigez " = Gelistirilmis diyagnostikler ariza tespitini ve servisi
1500 0 basitlestirir.
= Opsiyonel seri iletisimler sistemin tamamen CNC' den
40 g T
1000 kontrol edilebilmesini saglar.
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Ustiin kesim teknolojisine gegin
MAXPRO200 ve oksigaz
En yiiksek diizeyde verimlilik igin yaklasik 7 kat daha iyi kesme hizlar
ve delme stireleri.
= 50 mm'ye kadar pargalarda, parga basi maliyeti belirgin derecede dustriir.

= Yiiksek maliyetli ikincil iglemleri asgari diizeye indirmek igin daha az gapak,
daha az eg@rilme gorilir ve 1sidan etkilenen bdlge daha kiiguktr.

= Siyah sacda, paslanmaz celikte, aluminyumda ve istifli, boyali veya pasli

metalde kesme veya oluk agma esnekligini artirir.

= Oksigaz kesim igin kullanilan son derece yanici bir gaz olan asetilen

kullanimiyla ilgili siyah sac kesme gtivenligini artirir.

Metre bagi on kez daha diigik maliyet
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MAXPRO200 Oksigaz

Diisiik isletim maliyeti

Sira digi sarf malzemesi 6mri ve tutarli performans
daha ekonomik sonuglar sunar.

= Daha az gli¢ harcayarak daha fazlasini elde edin:
Patentli sarf malzemesi tasarimlari, daha
dustik amper diizeyleri kullanarak sinifinin
en iyisi kesme hizlari ve saglam utretim
delmesi saglar.
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= Ustiin kesim kalitesi ve tutarliigi ikincil islemlere ayrilan
butceyi en dustk seviyeye indirir.

LongLife®, CoolFlow™ ve TrueFlow™ dahil gelistirilmis
sarf malzemesi teknolojileri sarf malzemesi émriinii
ciddi oranda artirarak parga basi maliyeti azaltir.

Daha uzun sarf malzemesi dmrii = daha ekonomik

12 mm siyah sac
200 A Hava/Hava, 30 m kablo

4000 [l Elektrod omri
3500 Aralik 5

Aralik 4
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Sarf malzemesi baslangi sayisi
Lahoratuvar testi - 20 saniye siire

MAXPRO200 Rakip

2000 65° manuel torg

1000 g
500 B '

Giivenilir performans

En zorlayici kesim ortamlarinda yliksek gtivenilirlik
saglamasi igin HyPerformance® HPRXD® uriin
ailesiyle ayni ispatlanmis tasarim sureci kullanilarak
tasarlanmig ve Uretilmistir.

Gelistirme sirasinda Hypertherm sistemleri, zorlu
galisma kosullarinda yillarca kullanima esdeger ¢ok siki
glivenilirlik testi prosedurlerine dayanr.

MAXPRO200, pazardaki diger sistemlerle
kiyaslandiginda yari yariya daha az sayida i¢ parca
ile Uretilmistir. Parga sayisinin az olmasi giivenilirligi
ve servis imkanini artirir.

Baslangicta ve kesme islemi stresince kesintisiz

olarak otomatikman kendiliginden diyagnostik
gerceklestirilir.

MAXPR0200 MAXPR0200 diiz
90° manuel torg makine torcu

MAXPRO0200 gabuk
aynilabilir makine torcu




Ozellikler

Galistirma verileri

Giris gerilimleri 200/208 VAC, 3-fazh, 50 Hz, 108/104 A Herﬁde{ﬁ Ga"lf"s'z .'t‘es.“‘_e '.‘a":s“e“ - siyah sac 330 "‘"‘(ﬁf‘ ?“9;
220 VAC, 3-fazl, 50-60 Hz, 98 A retim delme kapasitesi - iyah sac mm (1% ing
Koparma* - siyah sac 75 mm (3 ing)
240 VAC, 3-fazli, 60 Hz, 90 A Bevel - 900 f malzemeleri destedi 45° bevel kanasitesi
380 VAC, 3-azl, 50 Hz, 57 A eve amp sarf malzemeleri destegji 45° bevel kapasitesi
400 VAC, CE, 3-fazl, 50-60 Hz, 54 A " | e | rama
415 VAG, GE, 3-faz||, 50 HZ, 52 A m alnii esim hizi a'ln I E'SIm 1ZI
440 VAC, 3-fazl, 50-60 Hz, 49 A alzeme (amp) (mm) (mm/dk.) (ing) (ing/dk.)
480 VAC, 3-fazl, 60 Hz, 45 A Siyah sac
600 VAC, 3-fazli, 60 Hz, 36 A Hava plazma 50 1 8050 20 GA 325
Gikis gerilimi 50-165 VOC Hava muhafaza 3 3760 0.135 110
Hava plazma 130 6 3865 Y 150
Maksimum gikis akimi 200A Hava muhafaza 12 2045 12 75
Devrede kalma degerleri 33 kW, 40 °C'de %100 Hava plazma 200 6 4885 Y 190
" on : o Hava muhafaza 12 2794 h 110
Galisma sicakhi -10°Cila 40 °C 2 15 " 80
Giig faktirii 33 kW cikista 0,98 25 940 1 35
Maksimum agik devre gerilimi 360 VDC 3 630 4 5
(ocv) 50 215 2 8
0, plazma 50 1 6775 20GA 210
Boyutlar 102 ¢cm Y, 69 cm G, 105 cm D e - o e o
Agirhk 335 kg 0, plazma 130 6 3925 % 150
Gaz kaynagi Hava muhafaza 12 2200 % 80
Plazma gazi Hava, []2, N2 0, plazma 200 6 6210 Y 235
Muhafaza gazi Hava, N, Hava muhafaza 12 3415 ] 130
Kaynak gazi basinci 6,2 +/- 0,7 bar 20 1920 % 80
25 1430 1 55
o c E 0 EH[ C A () 805 i R
S C@US o2 ¥ AA 50 2m 2 1
Paslanmaz celik
N, plazma 200 12 2260 /) 80
Manuel torg ve oluk agma N, muhafaza 2 1190 % 50
= Yikim, ayiklama ve diger agir islere uygun kesme Hava plazma 200 12 3320 % 120
talepleri igin 75 mm’ye kadar kesme kapasiteli 200 amp LRl gl 1LY L L

manuel tOI‘Q. * Diisiik kesim kalitesiyle yaklasik 125 mm/dk.'da koparabilecek kalinlik. Koparma kalinhginda kesim nadiren
e yapiimaldir.
= Surtkleyerek kesme sarf malzemeleri bir gizgi ya
da sablonun izlenmesini kolaylastirir. Cut with confidence
= Siyah sac Uzerinde 18,7 kg/sa'e kadar talas » Hypertherm ISO 9001: 2000 onaylidir.

kaldrma hiz. = Hypertherm'in tam sistem garantisi, torg ve kablolar igin bir

* Plazma oluk agma, ok sayida talas kaldirma yll ve diger sistem pargalaninin tamami igin iki yil tam kapsam
uygulamasi i¢in bilemenin veya karbon ark oluk sunar.

agmanin yerine gegcebilir. Plazma oluk agma, bilemeden
daha etkili oldugu gibi karbon ark oluk agmadan daha
az parazit ve duman uretir ve karbon kontaminasyonu
kaynakli metallirjik sorunlarin neden oldugu

tehlikeleri énler.

= Hypertherm'in plazma giig kaynaklari, %90 veya daha yiiksek
enerji tasarrufu degerleri ve 0,98'lere varan glic faktorleriyle
sektdrde 6ncu enerji tasarrufu ve verimlilik sunar. Son derece
ylksek enerji tasarrufu, uzun sarf malzemesi 6mri ve yalin
tretim islemleri daha az dogal kaynak tiiketimine yol agmakta
ve gevresel etkiyi en aza indirmektedir.

MAXPRO200

www.hypertherm.com adresini

ziyaret ederek daha fazla bilgi edinin.

Hypertherm, MAX, LongLife, CoolFlow, TrueFlow, HyPerformance ve HPR, Hypertherm Inc!nin ticari markalaridir ve
Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger tlkelerde tescilli olabilirler. Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
Hypertherm'in uzun stireden beri benimsedigi temel degerlerden biri gevresel etkimizi asgari diizeye indirmeye
odaklanmaktir. Bu, bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir Sneme sahiptir. Daha iyi bir gevre dostu
haline gelmek igin stirekli gaba gosteriyoruz. Bu, buytik bir ciddiyetle ele aldigimiz bir stiregtir.
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA/videos
https://www.hypertherm.com
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